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Abstract of FR2749263 

The reinforced structure element for an road 
vehicle is formed by a hollow external body 
(20) in which the internal walls delimit a 
chamber (23) filled with foam. The filled 
chamber encloses an internal ribbed 
aluminium frame (25) which delimits cavities 
(30) filled with foam. These cavities are limited 
by the internal walls (20i) of the external body. 
The frame ribs (26,27,35) are orientated 
towards the internal walls of the external body. 
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@ ELEMENT DE STRUCTURE RENFORCE ET SON PROCEDE DE FABRICATION. 

(57) Element de structure renforce forme par un corps 
creux exterieur (20) sur lequel les parois interieures delimi- 
tent une chambre de remplissage d'une matiere telle 
qu'une mousse, caracterise par le fait que la chambre de 
remplissage (23) renferme un element interieur (25) ner- 
vurequi delimits des cavites (30) remplies de mousse, for- 
mees au contact de ('element interieur et limitees par lesdi- 
tes parois interieures (20i) de I'element exterieur (20). 
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n r VlFNT DE STRUCTURE RENFORCE ET SO N PROCEDE DE 
FABRICATION 

L'invention concerne un element de structure renforce et son procede de 
fabrication. 

5 L'invention concerne plus precisement un element de structure renforce 
destine a etre utilise dans les vehicules automobiles, sur lequel les parois 
interieures *d'un corps creux delimitent une chambre de remplissage d'une 
matiere telle qu'une mousse. 

On connait par la publication DE-U-1983413 un vehicule dans lequel on 
10 associe a la structure du vehicule un element d'absorption d'energie, qui 
s'etend sur la largeur du vehicule et qui est forme par un corps creux de 
section transversale en U dont les branches opposees sont alignees 
horizontalement. Le corps creux est rempli d'une mousse plastique. Ce mode 
d'execution a cependant pour inconvenient que le corps creux ne presente 
15 qu'une faible rigidite. Les branches du corps creux ainsi realise flechissent 
sous Peffet ^efforts relativement faibles, de sorte que son pouvoir 
d'absorption d*energie par deformation est insuffisante. 

A partir de ces considerations, l'invention a pour objet de realiser un element 
de structure renforce a forte rigidite. Non seulement la fabrication doit en 
it) etre simple, mais on doit aussi pouvoir adapter le renforcement propose a 
differentes variantes ^elements de structure compte tenu de leur section et 
de leur localisation. 

Pour atteindre cet objectif, selon l'invention. la chambre de remplissage de 
I'dement de structure renferme un element interieur rigide nervure qui 
25 dcMimite des cavites remplies de mousse formees au contact de Telement 
interieur et limitees par les parois de I'element exterieur. 

L invention presente l'avantage de ^adapter a des corps creux faiblement 
rcsistants faisanl partie d'une structure ou d'un chassis allege. 
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L'invention presente egalement I'avantage de pouvoir equiper certains 
(rontons de la structure ou du chassis d'un vehicule support de la carrosserie 
dudit vehicule. 

L'avantage principal de invention consiste en ce que Ton obtient au moyen 
d'un element de structure et de son remplissage un element transmetteur 
d'effort independamment de la forme de l'element de structure. L'element de 
structure permet de la sorte d'accroitre localement la rigidite de ladite 
structure. 

La realisation de l'element de structure est particulierement simple et s'obtient 
par simple chauflFage de Telement interieur, pour realiser I'expansion d'un 
produit moussant qui assurera de la sorte I'enrobage et l'iinmobilisation dudh 
element interieur et le collage du produit moussant sur les parois interieures 
de l'element exterieur. 

D'autres caracteristiques et avantages de l'invention apparaitront au cours de 
la description qui va suivre en reference au dessin annexe donne uniquement 
a titre d'exemple dans lequel : 

- la figure 1 est une vue en elevation d f une carrosserie de vehicule 
automobile sur laqueile on a represente a titre d'exemple non limhatif les 
localisations possibles de Telement de structure conforme a Tinvention. 

- la figure 2 est une representation perspective de Tarmature interieure. 

- les figures 3 et 4 sont des vucs en coupe de Telement de structure suivant 
la ligne IV-IVde la figure 1 respectivement avant et apres I'expansion de 
l'element moussant. 

La figure 1 represente schematiquement une carrosserie 10 de vehicule 
automobile montee sur un soubassement II. Sur le soubassement 11 la 
reference 12 designe le longeron interieur dont les parties 13, 14 en pointille 
sont constitutes a titre d'exemples nou limitatifs par des elements de 
structure conformes a l'invention. 
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Ainsi que cela est represent a la figure 3 ou 4. un element creux exterieur 20 
est constitue par un profile a section en U 21 dont les sommets rabattus 
constituent un bord de soudure au contact d'une tole de fermeture 22. 
Les parois interieures 20i de I'element 20 delimitent une chambre de 
remplissage 28. 

Selon I'invention. une armature constituee par I'element nervure 25, qui 
supporte le produit moussant non expanse 24. L'armature 25 est introduite 
dans la chambre 28 et est reliee rigidement a la tole de fermeture 22. 
L'ensembte ainsi constitue est rapporte soude ? selon la figure 4, pour former 
un corps creux avec le profile 2 1 de section en U. 

L'ensemble ainsi assemble permet le libre passage 23 des produits de 
decapage et de traitement de surface avant cuisson et done 1'auto-nettoyage 
de la paroi interieure 20i de la piece 2 1 . 

L'armature 25 est constituee par un profile en materiau conducteur thermique 
tel qu'une fonte d'aluminium, de magnesium, etc... dont les nervures 26, 27, 
35 sont orientees vers la paroi interieure 20i de I'element exterieur 20. Ces 
nervures qui delimitent des cavites 30 ? remplies de mousse assurent au cours 
d'un apport calorifique, la diffusion de la chaleur pour Tobtention tfune 
elevation de temperature, suffisante au declenchement de Texpansion du 
produit moussant et son adherence sur la paroi interieure 20i (figure 4) lors 
du traitement du longeron 12 et de l'armature 25 au cours du passage de 
Tensemble du vehicule dans les fours de cuisson. 

L'expansion envisagee de la mousse permet sensiblement de tripler son 
volume initial. L'armature 25 assure de la sorte simultanement Papport de 
I'encraie calorifique necessaire a l'expansion homogene du produit moussant 
(e long de la portion necessaire du profile 21 et le renforcement local de ce 
dernier par suite du collage de l'armature 25 dans ledit profile 21 par 
rimennediaire de la matiere moussante. 
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REVENDICATIONS 

! ) Element de structure renforce forme par un corps creux exterieur (20) sur 
lequel les parois interieures delimitent une chambre de remplissage d'une 
matiere telle qu'une mousse, caracterise par le fait que la chambre de 
remplissage (23) renfenne un element interieur (25) nervure qui delimite 
des cavites (30) remplies de mousse, formees au contact de l'element 
interieur et limit ees par lesdhes parois interieures (20i) de l'element 
exterieur (20). 

2) Element de structure selon la revendication 1, caracterise par le fait que 
l'element interieur (25) porte des nervures (26, 27, 35) orientees vers les 
parois interieures (20i) de l'element exterieur (20). 

3) Element de structure selon la revendication 2, caracterise par le fait que 
les neivures (26, 27, 35) de l'element interieur (25) sont portees par un 
renfort en fonte d'aluminium. 

4) Procede de fabrication de l'element de structure renforce selon Tune 
quelconque des revendications I, 2 ou 3, caracterise par le fait que Ton 
introduit dans une chambre de remplissage (28) une armature (25) 
supportant un produit moussant (24) pour laisser le libre passage aux 
produits de traitement de surface et que Ton realise 1'apport calorifique 
necessaire a Texpansion du produit moussant et a Tadherence de cehii-ci 
aux surfaces (20i) interieures du corps creux exterieure (20) pendant le 
passage de I'ensemble du vehicule dans les fours de cuisson. 
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